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Die folgenden Angaben sind den vom Anmelder eingereichten Unterlagen entnommen 

@ Verfahren zur Herstellung von beschichteten Keramiken mit erhohter Mikroporositat, beschichtete Keramiken 
mit erhohter Mikroporositat sowie daraus hergestellter Gegenstand 

@ Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstellung von 
Keramiken, insbesondere von beschichteten Keramiken 
mit erhohter Mikroporositat, sowie Keramiken und insbe- 
sondere beschichtete Keramiken mit erhohter Mikroporo- 
sitat sowie daraus hergestellte Gegenstande. Da mit hier- 
bei die innere Oberflache vergrofcert und das Filterverhal- 
ten, insbesondere die Filterwirkung noch gesteigert wird, 
ist vorgesehen, daG dem Schiicker der Keramik wenig- 
stens eine ausbrennbare Substanz zugegeben wird. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifift ein Verfahren zur Herstellung von 
Keramiken, insbesondere von beschichteten Keramiken mit 
erhohter innerer Oberflache und/oder Mikroporositat, sowie 5 
Keramiken und insbesondere beschichtete Keramiken mit 
erhohter innerer Oberflache und/oder Mikroporositat sowie 
daraus hcrgestellLe Gegenstande. 

Keramiken wcrdcn heutzutage aufgrund von dercn hoher 
mechanischer sowie thermischer Bestandigkeit in zuneh- to 
mendem MaBe eingesetzt. Eine besonders interessante Form 
der Keramik stellt die Schaumkeramik mit deren Einsatz als 
Filter dar. Schaumkeramikfiiter aus A1 2 0 3 , SiC, ZrCVSpi- 
nell, Zirkonsilicat usw. sind auf dem Gebiet wohlbekannt 
und werden seit geraumer Zeit mit groBem Erfolg beispieis- 15 
weise fur die Flussigmetallfiltration von Metallschmelzen 
bzw. von Schmelzlegierungen zum mechanischen Entfemen 
von Carbiden, Oxiden sowie anderen Schmutzteilchen bei 
Temperaturen von 580°C bis 1800°C eingesetzt. Sie besit- 
zen dort ferner mit den bekannten gesteuert einstellbaren 20 
Porositaten von 10 PPI bis zu 90 PPI (PPI: Poren pro Inch) 
die Aufgabe, turbulente Metallschmelzstrome in laminare 
Strome umzuwandeln, um die Dichte des nachfolgend zu 
gieBcnden Metallteils zu erhohen und um Lufteinschliisse, 
d. h. Lunker zu vcrmeiden. 25 

Auch im Bereich der Normal- bis HeiBgasfiltration wer- 
den in Temperaturbereichen von -50°C bis +1500°C 
Schaumkeramikfiiter zur Abscheidung von Schadstoffen 
aus dem Luftstrom sowie zur Laminarstromerzeugung in 
zunehmendem MaBe eingesetzt Derartige Schaumkeramik- 30 
filter sind in der Regel mechanisch und thermisch gut rege- 
nerierbar und gegeniiber aggressiven Bedingungen in sauren 
und alkalischen Umgebungen chemisch auBerst resistent. 

Derartige Schaumkeramiken weisen bereits eine sehr 
groBe innere Oberflache auf, die irn wesentlichcn durch die 35 
Porositat des Schaums und die verwendeten keramischen 
GrundstofFe bestimmt wird. 

Es werden derzeit Werte von typischerweise ca. 40 m 2 /g 
oder m 2 /l erreicht. Vielfach ist es jedoch wiinschenswert, 
diese innere Oberflache zur Erhohung der Filterwirkung 40 
noch zu steigern beziehungsweise durch geeignete weitere 
MaBnahme die Filterwirkung bzw. Adsorptions- oder Ab- 
sorptionsfahigkeit zu verbessern. 

Aufgabe der Erfindung ist es somit, eine Keramik bereit- 
zustellen, die gegeniiber den bekannten Keramiken eine ver- 45 
groBerte innere Oberflache aufweist, sowie ein Verfahren zu 
deren Herstellung. Ferner soil mit der Erfindung das Filter- 
verhalten, insbesondere die Filterwirkung noch gesteigert 
werden. 

Dies wird uberraschend einfach durch die in den Ansprii- 50 
chen 1 und 17 definierte Erfindung gelost. 

Danach wird eine Schaumkeramik bereitgestellt, die ei- 
nen durch Brennen verfestigten Keramikkorper fur die kata- 
lytische Umwandlung und/oder zur Adsorption von Fluiden 
und in Fluiden gefuhrten Stoffen und Partikeln umfaBt, wo- 55 
bei die innere Oberflache gegeniiber herkomrnlichen Kera- 
miken, insbesondere Schaumkeramiken, merklich vergro- 
Bert ist. 

Durch das Zusetzen von im wesentlichen ausbrennbaren 
Substanzen zum Schlicker erhoht sich wahrend des Aus- 60 
brennens dieser Substanzen die innere Oberflache im Ver- 
gleich zu herkomrnlichen Keramiken erheblich. Dieser Vor- 
gang ist zum einen durch die Quantitat und die Art der Zu- 
satze zum Binder und zum anderen durch Variation der Aus- 
brenntemperaturen steuerbar, so daB der Schaumkeramik 65 
unterschiedlich groBe mikroporose Oberflachen vermittelt 
werden konnen. Damit lasscn sich fur die Problcmstellung 
beziehungsweise fiir die jeweilige Anwendung optimierte 
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Schaumkeramiken herstellen. 

Durch die erhohte innere Oberflache bzw. erhohte Mikro- 
porositat und die dadurch hervorgerufene Kapillarwirkung 
ergibt sich ein hydrophiler Charakter der Keramik, die bei- 
spielsweise hervorragend fur Be- und Entfeuchtungsaufga- 
ben einsetzbar ist. Erfindung sgemaBe Keramiken haben 
leicht das Drei- bis Vierfache von deren Eigengewicht an 
Wasser bzw. Flussigkeitcn aufgenommen und gespeichert. 

Bei definierbarer und einstcllbarer DruckdifFcrenz in Ab- 
hangigkeit zur gesteuerten Porositat und Materialstarke der 
Keramik stellt die erfindungsgemaBe Keramik daruberhin- 
aus einen hervorragenden Flammschutz dar und zeigt durch 
ihre definiert einstellbare extrem groBe OfFenporigkeit sehr 
gute Schall- und Warmedammeigenschaften. Bedingt durch 
die kristalline, groBe, mikroporose Oberflache des gebrann- 
ten Schaumkeramikkorpers sind fur Adsorptionsvorgange 
ideale Voraussetzungen geschafTen. 

Die feinporose Keramik kann leicht thermisch gereinigt, 
neutralisiert oder auch nachbeschichtct werden. 

Vorteilhafterweise umfaBt der Binder des Schlickers ein 
Silicatsystem. Dieser nach der Trocknung im Gegensatz zu 
den herkomrnlichen Phosphatbindersystemen chemisch 
neutrale Binder ermoglicht die Zusetzung von feinverteilba- 
ren und ausbrennbaren Materialien, wie beispiclsweise von 
organischen Substanzen wie pulvcrisierten Kunststoffcn. 
Prinzipiell lassen sich fur die Zwecke der Erfindung fast alle 
ausbrennbaren, nicht wasserloslichen StofFe verwenden. 
Das Ausbrennen der Materialien ist im wesentlichen fur die 
VergroBerung der inneren Oberflache der Schaumkeramik 
im Vergleich zu ublichen Schaumkeramiken verantwortlich. 
Als organisches Material lassen sich billige und leicht ver- 
fugbare Substanzen, wie Mehl, oder Sagemehl, aber auch 
kleine KunststofFpartikel verwenden. Unter Mehl ist in die- 
sem Fall jedes organische, verbrennbare Mehl wie Roggen- 
Weizen-, Starke-, Holz- oder Reismchl usw. zu verstehen. 

Durch die Auswahl mikroporoser Aluminiumdioxide 
oder Titandi oxide, bzw. Mischungen aus diesen, als feintei- 
hges keramischen Material zur Bildung des Schlickers las- 
sen sich mikroporose Schaumkeramiken erreichen, die eine 
innere Oberflache von weit iiber 40 m 2 /g bzw. m 2 /l und so- 
gar iiber 100 m 2 /g bzw. m 2 /l aufweisen im Gegensatz zu 
herkomrnlichen Aluminiumdioxid- bzw, Titandioxid- 
Schaumkeramiken, die eine innere Oberflache von etwa 40 
bis im besten Falle 50 m 2 /g bzw. m 2 /l besitzen. 

Je nach Vorgabe kann die Keramik durch Auswahl eines 
entsprechenden Schaums, vorzugsweise eines retikulierten 
Polyurethanschaumes, eine Grundporositat zwischen 8 und 
100 PPI aufweisen. Zusammen mit der schon erwahnten 
Einstellung der Mikroporositat durch ausbrennbare Zusatze 
zum Schlicker und die Variation der Brenntemperatur laBt 
sich je nach Aufgabe eine speziell opumierte und angepaBte 
Schaumkeramik herstellen. 

Auf der vergroBerten Oberflache lassen sich zusatzlich 
katalytisch wirksame bzw. die Adsorption unterstiitzende 
Komponenten auf- bzw. in die Keramik einbringen, wobei 
die vorher gebrannte Schaumkeramik als Tragermaterial 
dient. Das Auf- bzw. Einbringen laBt sich auf vielfaltige 
Weise, beispielsweise durch Tranken, Tauchen Spritzen 
oder Rakeln durchfuhren. Die Beschichtung erhalt mittels 
eines nach dem Ausharten chemisch neutralen Bindersy- 
stems auf Silikatbasis die notwendigc Haftfahigkeit und Fe- 
sUgkcit. 

Aktiv wirksame Komponenten fiir katalytische bzw. Ad- 
sorptionsvorgange sind beispielsweise Metalloxide, Potta- 
sche, Kupfermanganat und Kaliumpermanganat, die teil- 
weise zur Neutralisation von gasformigen Schadstoffen, wie 
beispielsweise S02» NO x , CO2, HOX usw. diencn, wobei 
die in der Regel notwendige Verweilzeit der Abluft im Filter 
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von mindestens einer Sekunde dadurch erfullt werden kann, 
daB die maximale Luftanstromgeschwindigkeit 0,1 m/s pro 
m 2 Filtcranstromfiache betragt und die Dicke der Schaum- 
keramik 50 mm nicht unterschreitet, um Adsorptionseffekte 
beziehungsweise katalytisch unterstutzte Umwandlungsef- 5 
fekte sicherzustellen. 

Die Einsatzmoglichkeiten der Erfindung, vor allem auf 
dcrn Gebiet der Minimicrung des SchadstofTausstoBes, sind 
fiir einen Fachmann durch die vielfaltigcn Moglichkciten in 
Bezug auf die Anpassung der Keramik an den jeweiligen 10 
Schadstoff, dessen Mengen und Aggregatzustand fast belie- 
big erweiterbar. 

Die hydrophile Eigenschaft der erfindungsgemaBen 
Schaumkeramik kann durch Ein- bzw. Aufbringen von Cel- 
lulose weiter erhoht werden. Eine derartig praparierte 15 
Schaumkeramik besitzt ein Wasseraufnahmevermogen, 
welches mehr als dem Drei- bis Vierfachen ihres Eigenge- 
wichts entspricht. 

In weitcrer AusgestaUung der Erfindung werden die gc- 
nannten Vorteile der Schaumkeramik mit vergroBerter inne- 20 
rer Oberflache mit den hervorragenden katalytischen Eigen- 
schaften von Zeolithen kombiniert. Die hohe Formselektivi- 
tat der Zeolithe bestimmt beispielsweise die gute Eignung 
dieser Matcrialien fiir Crackreaktionen. Im Gegensatz zu 
reinen Zeolithen, welche mit Bindemitteln zu Formkorpern 25 
gestaltet werden, die nur eine eingeschrankte Stabilitat auf- 
weisen, ermoglicht die Kombination mit der Schaumkera- 
mik eine fast beliebige Gestaltung des Katalysators. 

Die Schaumkeramik kann mit den verschiedensten Zeoli- 
then, beispielsweise Mordenit, Zeolith X, ZSM 5 etc. mit 30 
PorengroBen von 5 bis 1 1 A beschichtet und/oder durchsetzt 
werden. Zur Erhohung der katalytischen Aktivitat werden 
die Zeolithe calciniert und durch einen Ionenaustausch in 
die sogenannte H-Form iiberf uhrt, bei der ein Proton fiir den 
Ladungsausgleich im Kristall verantwortlich zeichnet. 35 

In Abhangigkeit von der chemischen Reaktion, die kata- 
lytisch unterstiitzt werden soli, kann eine Dotierung der 
Zeolithe mit Metallionen, beispielsweise Co 2 "*", Mn 2+ oder 
Zn 2+ , durchgefiihrt werden. In vielen Fallen laBt sich auf 
derartige Weise der Katalysator fur das jeweilige Problem 40 
optimiercn. Vorteilhafterweise sind Zeolithe ungiftig und 
weisen eine leichte Abbaubarkeit auf, da sie fast vollstandig 
aus Siliciumdioxid bestehen. Die hohe Temperaturbestan- 
digkeit bis auf etwa 700°C ermoglicht den Einsatz derartiger 
erfindungsgemaBer Katalysatoren auch bei hohen Tempera- 45 
turen. 

Die Verwendungsmoglichkeiten der erfindungsgemaBen 
Ausfuhrungsformen sind uberaus vielfaltig, beispielsweise 
auch als Crackkatalysatoren und Molekularsiebe. 

Daruber hinaus lassen sich Schiittgutkatalysatoren und - 50 
filter ersetzen, wobei letztere nach der Benutzung haufig als 
Sonderrnull entsorgt werden miissen, wahrend entspre- 
chende Filter und Katalysatoren gemaB der Erfindung bei- 
spielsweise durch thermisches Reinigen und erneutes Be- 
schichten wiederaufgearbeitet werden konnen. 55 

Weiterhin sind speziell konstruierte Schaumkeramiken 
herstellbar, deren Grundporositat beziehungsweise deren 
Beschichtungsart mit der Dicke variiert, so daB beispiels- 
weise unterschiedliche und ortlich voneinander getrennte 
Reaktionen oder Adsorptionen ablaufen konnen. Auf diese 60 
Weise konnen z. B. Schadstoffe eliminiert werden, die fur in 
der Keramik nachfolgcnde Katalysatorbeschichtungen gif- 
tig sind. Ahnlich lassen sich komplizierte, hintereinander 
ablaufende Reaktionen gezielt steuern. 

Die Erfindung wird im folgenden durch Bezugnahme auf 65 
bevorzugte Ausfuhrungsformen beschrieben, wobei im wei- 
teren beispiclhaft, aber nicht darauf beschrankt, crfindungs- 
gemaBe Schaumkeramiken betrachtet werden. 
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Ausgangspunkt eines erfindungsgemaBen Schaumkera- 
mikkorpers ist die Bereitstellung eines geeignet gestalteten 
KunsLstolTschaums. Dazu werden Mattcn aus offenporigem 
Schaumstoff, beispielsweise Polyurethanschaumstoff, mit 
der jeweils gewunschten Porenzahl und -dicke durch Ver- 
schweiBen oder Verkleben laminiert. 

Der Schaumstoff kann eine Porositat zwischen vorzugs- 
weise 8 bis 100 PPI aufweisen. Die einzclnen Komponenlcn 
des Schlickcrs werden auf an sich bekannte Weise in abge- 
wogenen Mengen zusammengegeben und zu einer homoge- 
nen Masse verruhrt. Die Herstellung des Schlickers ist ei- 
nem Fachmann wohlbekannt, weshalb im Folgenden darauf 
nicht naher eingegangen wird. 

Im Gegensatz zu den herkommlichen Phosphatbindesy- 
stemen wird erfindungsgemaB vorzugsweise ein Binder ver- 
wendet, der auf einer Silicatbasis beruht. Je nach Wahl der 
herzustellenden Keramik werden fur den Schlicker die ent- 
sprechenden feinteiligen keramischen Materialien ausge- 
wahlt, beispielsweise Aluminiumoxide, Titanoxidc oder 
eine Mischung daraus. 

ErfindungsgemaB wird dem Schlicker wenigstens eine 
ausbrennbare Substanz zugesetzt. In verschiedenen Ausfuh- 
rungsformen der Erfindung wird die ausbrennbare Substanz 
aus einer Vlelzahl der nicht wasserloslichen brennbaren Ma- 
terialien ausgewahlt, beispielsweise wird eine organische 
Substanz, wie ein Mehl oder ein Sagemehl, oder auch ein 
fein gemahlener Kunststoff zum Schlicker gegeben. 

Der retikulierte, d. h. offenporige Schaumstoff wird dann 
in der Keramikaufschlammung getrankt, ausgedriickt, ge- 
trocknet und je nach Bedarf bei einer Temperatur zwischen 
580 und 1300°C gebrannt. Dabei verbrennt das Kunststoff- 
material und im wesentlichen die zum Schlicker zugesetzte, 
ausbrennbare Substanz, und es verbleibt ein offenzelliger 
Keramikkbrper mit der Struktur des urspriinglichen 
Schaumstoffs zuriick, wobei die innere Oberflache im Ver- 
gleich zu herkommlichen Schaumkeramiken deutlich erhoht 
ist. 

In einem weiteren Arbeitsschritt lassen sich nun kataly- 
tisch wirkende bzw. die Adsorption unterstutzende Substan- 
zen auf bzw. in die Schaumkeramik einbringen, was im Fol- 
genden vereinfacht als Beschichtung bezeichnet wird. 

Zu diesem Zweck erfolgt je nach Substanz die Herstel- 
lung einer Aufschlammung und/oder einer Losung der Sub- 
stanz mit einem Binder auf Silicatbasis. Je nach Ausfuh- 
rungsform der Erfindung umfaBt diese Substanz Metall- 
oxide, Pottasche, Kupfermanganat und/oder Kaliumper- 
manganat. 

Bei einer weiteren hydrophilen Ausfuhrungsform der Er- 
findung umfaBt die Beschichtung Cellulose. 

Im Folgenden wird insbesondere auf die Beschichtung 
mit Zeolithen eingegangen. Die Aufschlammung mit einem 
Zeolithen, beispielsweise mit Glasmehl und Wasser, wird 
auf die Schaumkeramik mit erhohter Porositat aufgebracht. 
Hierzu stehen verschiedene Verfahren zur Verfugung. Diese 
Verfahren umfassen das Tranken, Tauchen, Spritzen oder 
Rakeln etc. . . 

Bei einer erfindungsgemaBen Ausfuhrungsform wurde 
die Schaumkeramik in die beschriebene Aufschlammung 
getaucht und anschlieBend bei Temperaturen zwischen 100 
und 200°C iiber mehrere Stunden getrocknet. Der Zeolith 
wird danach durch Erhitzen der Schaumkeramik auf 400 bis 
600°C fixiert. 

Zur Steigerung der Aktivitat des Zeolithen kann dieser 
calciniert werden und es kann ein Einbringen von Protonen 
durch Ionentausch noch vor der Aufschlammung vorgenom- 
men werden. Zur Steigerung der Wirkung kann eine Akti- 
vierung auch nach dem Fixicren des Zeolithen an der 
Schaumkeramik erfolgen. Beste Ergebnisse werden erreicht, 
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wenn der Zeolith sowohl vor der Aufschlammung als auch 
nach dem Fixieren aktiviert wird. Das Aktivieren umfafit 
das Calcinicren und das Einbringen von Protonen durch Io- 
nentausch in die Zellen. Dieses Verfahren ist dem Fachmann 
wohlbekannt und wird hier nicht weiter erlautert. 5 

Bei einer weiteren erfindungsgemaBen Ausflihrungsform 
ist der Zeolith im Hinblick auf die katalytische Umwand- 
lung von Schadstoffen in der Abluft akliviert. Diese Akti- 
vicrung umfaBt eine Dotierung mit Metallionen, die bei- 
spielsweise Co 2 *, Mn 2+ und Zn 2+ oder deren Kombinatio- 10 
nen umfassen konnen. 

In besonders vorteilhafter Weise lassen sich mit der erfin- 
dungsgemaBen Schaumkeramik selbsttragende Filter her- 
stellen, die bis in den Hochtemperaturbereich, d. h. bis iiber 
1500° Celsius sowohl mechanisch als auch chemisch und 15 
thermisch stabil bleiben, 

Patentanspruche 

1. Keramik, insbesondere retikulierte Schaumkera- 20 
mik, umfassend einen durch Temperaturbehandlung 
verfestigten Keramikkorper, vorzugsweise fur die kata- 
lytische Umwandlung und/oder zur Adsorption von 
Fluiden und in Fluiden gefuhrten Stoffen und Partikeln, 
bei welchcm die innere Oberflache und/oder Mikropo- 25 
rositat aufgrund der Zusetzung wenigstens einer aus- 
brennbaren Substanz zum Schkcker nach der Tempera- 
turbehandlung gegeniiber der gleichen Keramik, die 
ohne den Zusatz von ausbrennbaren Substanzen herge- 
stellt wurde, erhdht ist. 30 

2. Keramik nach Anspruch 1, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Keramikbinder ein Silikat umfaBt. 

3. Keramik nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB der Keramikbinder organische Substan- 
zen als ausbrennbaren Zusatz umfaBt. 35 

4. Keramik nach Anspruch 3, dadurch gekennzeich- 
net, daB der Keramikbinder Mehl und/oder Sagemehl 
umfaBt. 

5. Keramik nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Keramik im wesentli- 40 
chen Aluminiumoxide, Titanoxide oder eine Mischung 
daraus umfaBt. 

6. Keramik nach einem der vorstehenden Anspriiche, 
dadurch gekennzeichnet, daB die Keramik eine 
Schaumkeramik ist und eine Grundporositat zwischen 45 
8 und 100 PPI (Poren pro Inch) aufweist. 

7. Keramik, insbesondere Schaumkeramik nach einem 
der vorstehenden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Keramik mit einer katalytisch wirkenden Sub- 
stanz beschichtet und/oder durchsetzt ist. 50 

8. Keramik, insbesondere Schaumkeramik nach einem 
der Anspriiche von 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, 
daB die Keramik mit einer die Adsorption unterstutzen- 
den Substanz beschichtet und/oder durchsetzt ist. 

9. Keramik nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn- 55 
zeichnet, daB die Substanz Metal loxide, Pottasche, 
Kupfermanganat und/oder Kaliumpermanganat um- 
faBt. 

10. Keramik nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Beschichtung und/oder Einlagerung 60 
Cellulose umfaBt. 

1 1 . Keramik nach Anspruch 7 oder 8, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Beschichtung und/oder Einlagerung 
Zeolith umfaBt. 

12. Keramik nach Anspruch 7, 8, 9 oder 11, dadurch 65 
gekennzeichnet, daB der Zeolith calciniert ist und 
durch Ioncnaustausch Protonen in den Zeolith eingc- 
bracht sind. 



13. Keramik nach Anspruch 11 oder 12, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB der Zeolith zur Erhohung der kataly- 
tischen Aktivitat durch Ioncnaustausch mit Metallio- 
nen dotiert ist. 

14. Keramik nach Anspruch 13, dadurch gekennzeich- 
net, daB die Metallionen Cu 2+ , Mn 2+ und/oder Zn 2+ 
umfassen. 

15. Filter, vorzugsweise fur die katalytische Umwand- 
lung und/oder zur Adsorption von Fluiden und in Flui- 
den gefuhrten Stoffen und Partikeln, gekennzeichnet 
durch eine Keramik nach einem der Anspriiche von 1 
bis 14. 

16. Filter nach Anspruch 15, gekennzeichnet durch die 
An- oder Einlagerung von Metallionen fur die Behand- 
lung von schadstoffangereicherter Abluft, welche SO2, 
C0 2 , NOX und/oder HOX umfaBt. 

17. Verfahren zur Herstellung einer Schaumkeramik 
mit erhohter innerer Oberflache und/oder Mikroporosi- 
tat, umfassend die Schritte: 

- des Bereitstellens eines Kunststoffschaums; 

- des Bereitstellens eines Schlickers mit einem 
Binder, der vorzugsweise auf Silikatbasis herge- 
stellt ist, in Form einer Aufschlammung von fein- 
teiligem kerarnischen Material, wobei der Schlik- 
ker ausbrennbare Materialien umfaBt; 

- Aufbringen und/oder Einbringen des Schlickers 
in den Schaumstoff; 

- Verfestigen des auf- beziehungsweise in den 
Schaumstoff eingebrachten Schlickers durch 
Temperaturbehandlung bei einer Temperatur zwi- 
schen 580°C und 1 300 °C\ 

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die ausbrennbaren Materialien Mehl und/ 
oder Sagemehl umfassen. 

19. Verfahren nach Anspruch 17 oder 18, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB das feinteilige keramische Material 
Aluminiumdioxide und/oder Titandioxide umfaBt. 

20. Verfahren, insbesondere Verfahren nach einem der 
vorstehenden Anspriiche 17, 18 oder 19, femer die 
Schritte umfassend: 

des Bereitstellens einer Aufschlammung und/oder ei- 
ner Losung mit einer die Adsorption unterstiitzenden 
Substanz mit einem Binder auf Silikatbasis; 
des Aufbringens und/oder Einbringens der Aufschlam- 
mung und/oder der Losung auf und/oder in die 
Schaumkeramik mit erhohter Porositat; 
des Fixierens der die Adsorption unterstiitzenden Sub- 
stanz an der Schaumkeramik durch Trocknen und/oder 
Brennen. 

21. Verfahren nach einem der vorstehenden Verfah- 
rensanspriichen 17, 18 oder 19, fernerdie Schritte um- 
fassend: 

des Bereitstellens einer Aufschlammung und/oder ei- 
ner Losung einer katalytisch wirkenden Substanz mit 
einem Binder auf Silikatbasis; 

- Auf- beziehungsweise Einbringen der Auf- 
schlammung und/oder der Losung in die Schaum- 
keramik mit erhohter Porositat; 

- Fixieren der die Adsorption unterstiitzenden 
Substanz an der Schaumkeramik durch Trocknen 
und/oder Brennen. 

22. Verfahren nach einem der vorstehenden Vcrfah- 
rensschritte 20 oder 21, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Substanz Zeolith oder Zeolithe enthaltendes Mate- 
rial umfaBt. 
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Abstract (Basic): EP 864550 A 

A reticulated foam ceramic consists of a thermally consolidated 
ceramic body preferably for catalytic conversion and/or adsorption of 
fluids and entrained matter and particles, the body having increased 
internal surface area and/or microporosity resulting from combustible 
material addition to the ceramic slip. Preferably, the combustible 
material is flour and/or sawdust and the ceramic is a silicate-bonded 
aluminium oxide and/or titanium oxide ceramic. 

Also claimed are (i) a filter consisting of the above ceramic and 
(ii) production of the above ceramic by applying and/or introducing a 
slip of finely divided ceramic material, combustible material and a 
(preferably silicate-based) binder into a plastic foam material and 
consolidating the slip by heat treatment at 580-1300 deg. C. 

USE - The ceramic is used as a coated ceramic used as a filter, 
adsorbent and/or catalyst support, e.g. as a molten metal filter, a gas 
(e.g. air) filter, an air humidifier or dehumidifier, a catalyst or 
adsorbent for S02, C02, NOx and/or HOx removal from waste air or even a 
cracking catalyst or molecular sieve. 

ADVANTAGE - The foam ceramic has increased internal surface 
determined by the quantity and type of combustible material and the 
combustion temperature so that the foam ceramic can be optimised for 
various applications. The ceramic has a hydrophilic character, 
excellent fireproofmg properties and very good sound and heat 
insulating properties. 
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